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PGC AVS+Z Auto Control
- fullandad appliceringsstyrning -
med snabbskifte mellan automatik och program-
styrning.

* PGC AVS+Z Control styr 2 pistolforares vertikalrorelser och
positionering, automatiskt och efter program.

* Triggar Onskat antal pistoler automatiskt. 6-8 pistoler ar
standard.

» Sekundsnabbt skifte mellan helautomatiskt och program-
styrt korsatt i valfria axlar.

* Styr rengdringscykel och kommunicerar da med pulverkdk
for snabba fargbyten.

* Designad aven for styrning av "dorrar” vid hardugnens Opp-
ningar for optimal energibesparing.

* Perfekt anpassad till PAB:s pistolférare, kan aven anpassas
till andra fabrikat (option).

» Busenkel programmering: rérelsemonstren kan program-
meras bl a genom Teach in-metoden samt med Kopiera /
Klistra in-funktion.

Narmast ar stativet som innehaller en vertikalt och en horisontellt monterad ljusrida som med hog noggrannhet méater detaljerna och identifdierar deras langd,
deras hogsta och lagsta punkt och deras bredaste del pa respektive sida om conveyorn. Ljungsarps Verkstad har sjélva tillverkat stativet, liksom plastboxen,
som skymtar i barkgrunden. Ungefar i mitten av bilden syns PGC-systemet, som styr hela harligheten.

Bilderna harunder visar HMI-terminalens pekskarm med nagra sidexempel i ca 75% av verklig storlek.
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STARTSIDAN (BILDEN OVAN)
Har valjer du onskat korsatt, och harifran startar du de olika enhe-
terna. Fran startsidan kan du &ven ga till sidorna for forprogramme-
ring i 6nskade program av:

* Triggerfunktionen (for- & eftersprut).

* T1 och T2 positioner i Z-riktningen.

* T1 och T2 vandlagen i vertikalrorelserna.

* Vertikalrorelsernas hastigheter hos T1  och T2.

Tryck pa T1 T2 IN-UT s& kommer sidan, som visas intill, upp. For-
farandet for Teach in framgar av beskrivningen till hdger.
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TEACH IN-PROGRAMMERING AV POSITIONERNA
Kor pistolférarna T1 och T2 in eller ut till Gnskade positioner. Tryck
darefter pa SPARA, sa sparas dessa positioner i det valda pro-
grammet.

Via STARTSIDAN kan du nu ga till sidan for Teach in av de 6vre
och undre vandlagena for vertikalrorelserna hos T1 och T2.

Nar detta ar klart, ange aven dnskade hastigheter och du har nu ett
program fardigt, om du vill kéra T1 och T2 efter program i stallet for
i autodrift.

Med funktionen Kopiera/Klistra in kan du snabbt géra manga iden-
tiska program, for att sedan gora erforderliga andringar i.

Programinstallningarna behévs om du ska ldmna Auto-laget och kdra den ena, eller bada, axlarna efter programinstallningar.
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