PGC MAXI 7000MBC (MULTI-BOOTH CONTROLLER) STYR 5 BOXAR NIVAINDELAT HOS ROL INREDNING AB, JONKOPING

PGC MAXI 7000MBC MULTI-SPRAY-BOOTH CONTROLLER WITH 5 BOOTHS / 8 ZONES SIMULTANEOUS TRIGGERING CAPACITY

BOX I CONVEYORNS

DRIVHIJUL

BOX'5 Wagner- BOX 4 Nordson- BOX 3 BOX 2 Nordson-
16 Wagner- skap for 20 Nordson- skap for 20 Nordson- 20 Nordson- skap for 20 Nordson-

pistoler Box 5 pistoler Box3&4 pistoler pistoler Box 1&2 pistoler ?

PULSGENERATOR

NAGOT OM SYSTEMETS EGENSKAPER

LIUSRIDA MED
8 NIVAER,
1829MM HOG,
288 SANDARE

/ MOTTAGARE
MED DELNING
6,35MM.

FYSISK PRINCIPLAYOUT

e 3 boxar med sammanlagt 56 pistoler kan triggas samtidigt. Dessa &r: box 1 eller 2, box 3 eller 4, och box 5. Vid boxbyte fréin t ex box 5 till box 1 kan box 1 bérja arbeta ndr férsta detaljen,
som ska mdlas i box 1, ar framme vid boxen. Samtidigt kan alla detaljer, som hdnger efter box 1, mdlas fardigt i box 5. Boxbyte kan alltsé ske med minsta méjliga bit tom conveyor.

e Box 1 och 2 har ett gemensamt Nordsonskdp, och box 3 och 4 har eft gemensamt Nordsonskdp, men man kan ndrsomhelst skifta mellan box 1 och box 2, resp mellan box 3 och box 4,
eftersom PGC triggar éven de boxar, som inte anvdnds. Triggningen av dessa sker dé i bakgrunden. PGC:s kapacitet dr alltsé egentligen samtidig triggning av 5 boxar med upp till
96 pistoler i 7+1 nivéer.

e Box 1-4 med fotalt 80 pisoler styrs i 7 oberoende nivder. 6 pistoler i varje box dr fria, dvs ej nivastyrda, och triggas av en 8:e, gemensam, nivd, som dven triggar pistolerna ibox 5.

e Triggningen &r “akta” nivatriggning, dvs 7 av nivéerna dr helt oberoende av varandra. Varje pistol i dessa nivéer applicerar pulver utmed detalijens form i pistolens egen nivé,
med forprogrammerat for- & eftersprut. Ett sddant triggersystem kallas dven “sjdlvprogrammerande”, eftersom appliceringen sker med ett minimum av operatérsingripande.
Mest optimalt &r nar man mdlar exempelvis lutande detaljer eller ramar.

e Hanteringen av systemet ar mycket enkel. Varje box har en egen funktionstangent p&d PGC:s operatérsterminal. Nér boxens tangent trycks in visas en sida dér man kan goéra
installningar for bl a for- & eftersprut. Det senast anvénda programmet visas. Antingen kan man acceptera det, eller géra 6nskade éndringar, eller vdlja ett annat program.
Nar s& boxen ska anvéndas trycker man pd en tangent markt “DATA INPUT”. D@ téinds en lysdiod vid boxens tangent, och triggningen sker med det valda programmets instdliningar.
Man kan snabbt se vilka boxar som dr aktiverade genom att deras lysdioder &r tdnda pd operatdrsterminalen.

e Programmeringen forenklas med utnyttiande av de hjalpfunktioner, som finns inbyggda: Funktion for uppmatning av pistolernas positioner. Kopiera-funktion, som med ett tryck
kopierar ett helt program. Hela programmet, eller valda delar, kan sedan klistras in i andra programnummer. Med en knapptryckning Idser man in samma “justeringar”, som
man har angett for pistol nr 1, fér alla évriga pistoler.

e |Installationen, som tog 3 dagar (9-11 augusti 2005), skedde under full produktion i 2-skift, utan att produktionen stérdes. ROL:s personal hade gjort eft mycket bra férberedelsearbete
innan installationen pdbdrjades. Efter en kort utbildning av varje skift var operatérerna ivriga, och uppenbarligen redo, att sjalvstandigt ta 6ver anldggningen.
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